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——航空工业沈飞决战决胜2020年攻坚纪实

12 月 的 沈 阳， 正 处
于寒冬之中。航空工业沈
飞试飞站不断传出的飞机
发动机轰鸣声好似冲锋号
角，吹响了沈飞决战决胜
2020 年科研生产任务的号
角。沈飞厂区到处涌动着
党员干部职工攻坚拼搏的
身影。

|| 本报通讯员   白华　张可

打造攻坚堡垒   扛起先锋旗帜

一个支部，一座堡垒，一名党员，一面旗帜。在
决战决胜关键时刻，航空工业沈飞党委围绕中心任务，
组织各级党组织和广大党员充分发挥战斗堡垒和先锋
模范作用，开展各具特色的党内载体活动 ；广大员工
团结一心，紧盯科研生产任务目标，确保全年任务优
质完成，实现“十三五”圆满收官。部装厂党委动员
广大党员下沉生产一线，抓问题、盯计划，积极协调
现场问题处理，保证工区严守站位日计划。党员孙凌
跃作为生产计划室主任，率先垂范，主动作为，在四
季度任务攻坚的特殊时期，带领全体党员不打折扣、
不讲条件投入生产大干。白天他带领计划员梳理日计
划，统筹协调；晚上他到库房组织清点，配合工区拉运。
一次拉运中，电瓶车在距离厂房百米的距离停电熄火，
孙凌跃带着生产计划室的几名员工硬是将车推到厂房
门口。员工们的手是冰冷的，心却是火热的。史建巍
是一名具有多年党龄的老党员，他所在的前机身党支
部有着能啃硬骨头、能打硬仗的优良传统。受组合件
工位影响，前机身开工较晚，周期已明显不足，所有
人都在暗自捏着一把汗。可是史建巍没有说过一句难、
没有喊过一句累，他配合前机身党支部书记将党员按
部位划分帮扶点，要求所有党员在完成本工序后，积
极协助帮扶点完成工作量。在全体党员的共同努力下，
某架份前机身节省了 2 天的装配周期，为后续站位赢
得了宝贵时间。

新机装配试制党总支通过三会一课、主题党日等
强化学习，增强党性修养，把思想和行动统一到完成
全年科研生产任务上来。成立技术攻坚突击队，新机
技术突击队，在党员的模范带领下持续强化技术创新，
提升专业能力和整体制造水平，用实战经验加速软件
完善 130 项，助推任务完成。开展“党员先锋工程”
载体活动，党员充分发挥带头作用，提前完成试验件
的制备及交付工作。

某型机特制件的紧急加工任务下达到数控加工厂，
数控加工厂三单元党支部统筹规划，积极协调技术和
生产资源，协调外表进度，随时跟进特制件的加工情
况。技术副主任史景峰组织工艺组连夜进行特制件工
艺准备，并针对特殊材质积极沟通、反复摸索，最终
找到加工最佳方式，提高了生产效率。生产副主任苑
晓彬为减少紧急任务对生产线的冲击，根据零件特点，
合理排产，抽调精干资源，安排多人多机同时加工，
一线员工为不影响进度，开启了“白加黑”模式，连
续奋战，做到人歇机床不能歇，各工种无缝衔接，确
保零件以最快速度流入下道工序。为不耽误外表周期，
他们第一时间跟进外表进度，早出晚归，常常加班到
凌晨，基本做到了 24 小时设备加工不停，大幅缩短了
生产周期。以往零件一批就需要 20 余天的周期，这次

仅以不到几天就完成特制件加工任务，创造了新的数
控速度。

某型机导管装配工作是今年总装厂的重点工作。
针对科研机型的任务安排，总装厂技术室抽调青年技
术骨干，成立罗阳青年突击队开展该机型导管装配工
作。某型机由于生产计划提前，导致导管安装时间缩
短一个多月，电缆实际装配状态与数模严重不符，增
加了后续导管装配的难度，需要相关工艺人员用比平
时更加认真的态度，保证导管的安装质量。突击队员
们不等不靠，通过加班赶工全力缩短导管装配时间，
与设计、部装厂及厂内其他专业层层沟通校准来实现
飞机装配。目前，团队已完成该机型某架总装配工作，
反馈并协同解决导管设计问题 200 余项，导管实样打
制完成 246 项，形成导管风险控制清单 19 项。

“只要团结一心，没有啥能难倒咱们”

早上 7 时整，沈飞试飞站开启了新的一天攻坚战。
沈阳的冬天昼短夜长，每天的飞行时间只有早 9

时到下午 4 时短短 6 小时，在每个飞行日的前一天，
试飞站都要召开飞行预先准备会，明确第二天的飞行
计划。“每到飞行日，机务和场务人员从早上 6 时开
始进场，进行各项准备工作。天不亮就进场，天黑了
才能离场，是我们机务人员的常态。”由于飞机架次多、
飞机种类多、飞行科目限制多，导致飞行计划经常调
整，飞行调度汇总各种信息，分秒必争，以压缩地面
准备时间来保证足够的飞行时间。试飞站起飞线现有
的机位紧张，飞行最大场次时，满足不了所有架次，
几十辆地面保障车辆和上百名保障人员都在起飞线不
停进行动静转换，这对保障起飞线安全是一个相当大
的挑战。在试飞调度组保障下，飞行一直亮着安全的
绿灯。

某架次飞机飞行状态良好即将转场，试飞站二大
队机械党支部党员先锋队队员欢欣鼓舞，这时却接到
承制厂通知，需要更换两架飞机的某成品件。这个消
息让已经连续奋战多日的队员们心头一紧。更换某成
品件意味着需要对飞机发动机重新进行“全套”调试。
周期长、任务重，能否按节点完成转场任务的顾虑萦
绕在队员心头。“没啥大不了，不过从头再来，我们
都是党员，任务面前不能退缩，只要我们团结一心，
没有啥能难倒咱！”接下来，分队长紧急进行了人员
统筹安排和资源合理调配，重新调整工作计划，实现
人员按小时轮休，飞机调试 24 小时不停，通过全体
队员的不懈努力，最终按时完成了全部调试任务。

电牵保障团队负责飞机试飞保障工作的牵引、电
源保障工作，在某型机试飞保障工作中发挥了突出作
用。在试飞的过程中，因飞机数量多、场地保障困难，
牵引车需要不断牵引飞机进入停机位。为了保障某型
飞机的牵引效率，团队成员迅速将其他型号的无杆牵
引车改装成该型号的牵引车，及时保障足够数量的牵
引车牵引飞机。因任务需求，电源车往往从飞行进场
开始就保障飞机供电，一连供电几小时，巨大的机器
轰鸣声震耳欲聋，但团队成员都坚守在岗位上，连中
午饭都在车上吃。因试飞节点要求，飞行日结束时间
较晚，每次保障车辆都是最后一个离开，团队成员立
足岗位，默默坚守每个飞行日。

贡献最“可靠”的力量

沈飞可靠性试验中心动力室主任迟英紧盯着屏
幕，下达一个个指令。“昨天晚上 9 时，接到可以进
场进行试验准备的指令后，所有人员连夜进行布线，
贴传感器。到今天上午，共完成飞机表面近 300 个测
试传感器的粘贴。今天我们要进行调试、联调，保证
试验能按时开始。”

沈飞可靠性试验中心每年承担着军机多型号多批
次科研和例行试验。动力室正在进行的就是批产飞机
重要的例行试验——全机地面共振试验。试验时间长、
工作强度大、技术要求高，是保证飞机按期交付和后
续飞行安全的关键试验任务。正在测试的这架飞机是
公司四季度最后一架共振试验飞机，能否按期完成试

验关系到公司年终交付目标。动力室全体人员干劲十
足 ：“试飞站什么时候将飞机准备好，我们什么时候
进场，随时待命，来之能战，战之必胜。”|

生产指令就是行动号角。12 月 1 日，可靠性试
验中心接到待命指令，留给他们的时间只有 3 天。为
了在有限的时间内完成任务，动力室全员分成三班倒，
24 小时连续测试，充分保证试验需求。在这三班里，
最难熬的是后半夜。迟英是唯一的女同志，但她作为
老大姐，时刻以身作则，将这难熬的时间段留给自己。
全机地面共振试验，需要技术人员在电脑前不断调试，
时时盯着屏幕，片刻得不到休息。而飞机开始加压测
试后，一旦停止试验，飞机将放下起落架、停止加压，
如果再次进入测试状态，又需要一两个小时。因此，
只要做上试验，动力室测试人员吃饭时间都不能保证，
更谈不上休息，需要连续测试直到试验结束。

还有两项重要工作——导管应力测试和压力脉动
测试，则需要全程在室外进行。12 月的沈阳，夜里零
下十几摄氏度的机库寒气逼人。团队成员一次次俯身
贴片布线、一次次联调联试设备，一次次反复校对试

验数据，3 天内顺利完成了全机地面共振试验。平凡
中的坚守、实干中的奉献，切实保证了一项项试验任
务的顺利完成，为决战决胜 2020 年贡献着最可靠的
力量。

攻坚克难   彰显劳模风采

在冲刺全年任务的关键时刻，不仅有一线员工们
的默默坚守，更有劳模工匠们的攻坚风采。

55 厂车工孙飞刚刚荣获全国劳动模范荣誉称号，
在与大家分享获奖心情时，孙飞说道 ：“我时刻想着
如何发挥好劳模作用，一是身先士卒冲在前，二是传
授技艺做表率。”这句话正是孙飞的日常工作写照。
近日，55 厂接到某型号工装紧急返修任务，若无法
在节点内完成，将严重影响整个生产进度。此类工装
加工周期长，常规返修方式根本无法在短时间内完成。
面对急难任务，孙飞奋勇当先，当晚加班做加工准备
工作，一干就是半夜。第二天，天刚蒙蒙亮，孙飞已
经开启了身旁的车床，磨镗刀、镗孔，与工友配合铣
去焊点，加工连接轴……虽复杂但娴熟，虽紧急但高
效。仅仅半天时间，零件就赶制出来了，比常规返修
方式周期缩短 2 天。

四季度，数控加工厂狠抓各项举措，全员、全面、
全程深度挖潜，大家一鼓作气，多点创效，数控人有
信心、有决心实现年度任务目标。大国工匠王刚，就
是其中一员。

近期，王刚精益班组接到某复杂结构零件的数控
加工任务。在对该工序进行分析时，发现该零件自带
工装受空间和定位影响，无法在设备上直接使用。原
方案中“钻扩铰”工序步骤由于铰刀的尺寸不稳定，
存在质量隐患。“保进度，更要保质量！”王刚斟酌
再三，最终决定放弃原方案，带领班组成员重新对零

件结构进行分析，发誓要攻破这个难题。
经过反复研究，王刚一口气拿出 3 套解决方案，

择优确定方案后，“原工艺方案中的基准点不适用”
的新问题又出现了。这时，就显示出这个团队强大
的基本功底和精湛的技术能力，王刚带着他的班组
成员进行手动编程，经过反复尝试、刀具再三确认，
以及操作人员连续 15 小时的超长作业，该难点被
顺利攻破。

今年，方文墨当选第十三届全国青联副主席。
“脱下西装，换上工装。我理解的‘脱下’‘换上’，
绝不仅仅指的是我们的着装，而是要把我们的工作
做实、做细。”“大国工匠”方文墨说道。新研项目
装配过程中，零件发生干涉现象，全公司上下都很
挠头。公司找到了方文墨劳模创新工作室。方文墨
召集了 7 名徒弟来到装配现场，分析解决问题。大
家共同针对工件的特点，二人一组利用锉削、刮削
等钳工的技术技能对部分零件进行加工，最终使工
件达到零公差滑合配合，完美解决了零件装配中的
干涉现象，为型号科研顺利进行做出贡献。

乘风破浪会有时，直挂云帆济沧海。沈飞全体
干部员工聚焦“又好又快产品实现”，发扬“能打
硬仗，善打硬仗”作风，凝心聚力、鼓足干劲，以
攻坚必胜的决心，向着决战决胜 2020 年科研生产
任务发起最后的冲锋，确保完成全年任务目标，实
现“十三五”圆满收官。
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