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吉航培训中心
获CCAR-147部基础培训资质

本报讯　11 月 3 日，航空工业吉
航培训中心正式获得 CCAR-147 部基
础培训资质，填补了吉林省在这一方
面的空白，成为航空工业首家 CCAR-
147 部基础培训机构。

今年 7 月 1 日，中国民航局下发
关于按照《维修培训机构按 CCAR-
66R3 实施执照培训试点要求》的新规
章。为确保顺利通过按照新规章申请
基础培训项目，吉航培训中心从 7 月
开始组织筹备基础培训申请准备工作，
主要包括新规章要求的培训管理手册、
工作程序手册、培训大纲、实作工作单、

实作评估规范、教员授权、工具、设
备等，同时购买了一架能够满足实训
要求、性能完好的波音 737-400 整机
飞机，用于教学使用。8 月 10 日，吉
航培训中心向民航局提交 CCAR-147
部基础培训资质申请 ；9 月 21~25 日，
由东北地区管理局、吉林地区监管局
组成的审核组对培训中心进行现场审
核。

在审核会议上，吉航培训中心汇
报了培训中心 CCAR-147 基础培训项
目申请准备工作情况。审核组在听取
汇报后，对培训中心进行了现场审核，

通过查阅资料、现场检查、询问及教
员试讲等方式，按照规章要求对培训
机构教员的授权、设施设备、岗位职
责的符合性、培训大纲的制定、手册
编写规范等进行了审核。在审核讲评
会上，审核组对检查情况进行了汇总，
提出了整改意见和建议，吉航培训中
心表示将严格按照规章要求，完成整
改工作。会后，吉航培训中心立即成
立整改小组，逐项落实整改措施，并
于 10 月 21 日通过复审。

吉 航 培 训 中 心 此 次 顺 利 通 过
CCAR-147 部 基 础 培 训 资 质， 不 仅

是东北地区管理局对吉航公司几年来
机务专业建设和培训中心能力的认可，
更是对培训中心今后加强民航维修行
业人才培养的期盼。吉航培训中心将
以此为契机，认证贯彻落实民航局《民
用航空器维修培训机构合格审定规定》
各项规范与要求，以“实战式教学、
实物式讲解”为办学宗旨，以提升培
训质量为目标，积极开拓培训市场，
为航空维修业培养优秀机务人才。

（曹明 )

http://weibo.com/cannews
http://t.qq.com/cannews
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10 月，航空工业沈飞贯彻集
团公司部署和要求，组织各有关
单位共同推进废旧 / 闲置物资处
置及管理工作。截至目前，基本
完成了四类重点物资底数清查工
作，按计划推进了建章立制、过
程管控等相关工作。在四类重点
物资底数清查工作方面，沈飞组
织 11 家物资主管单位分头行动，
基本完成了原材料（含成品）、工
装工具、在制品、生产设备等四
类重点物资底数清查工作。后续，
相关单位将按照公司废旧 / 闲置
资产处置要求，组织对相关资产
的基础信息进行进一步确认，拟
定计划，做好资产处置准备工作。
在推进建章立制、过程管控等相
关工作方面，经营管理部针对 12
个主管部门制度自查情况，结合
如何进一步加强过程管控和细化
管理，分析了有关制度文件，就
16 项制度完善情况反馈了意见，
后续将会同有关主管部门就制度
完善和衔接等情况进一步开展工
作。

（陶承治　张可）

近日，2020 年山西省制造业
企业 100 强名单公布，航空工业太
航科技荣获“山西省制造业企业
100 强企业”和“2019 年度优秀企
业”等荣誉，公司董事长田忠强
获“2019 年度优秀企业家”荣誉
称号。近年来，公司以品质效益
人本为导向，以深化改革为举措，
不断持续优化产业结构，提升产
品、服务供给能力 ；持续优化提
升两级公司治理能力和治理体系
建设水平，大力推进公司制造业、
现代服务业转型发展，补齐发展
短板、解决发展难题、对标对表
一流，致力于推动公司高质量发
展再上新水平。              （孙文涛）

11 月 6~8 日，专家组一行对
航空工业宏光进行 GJB5000A 体系
认证内部评估。此次评估共组织
召开两次会议，介绍了 GJB5000A
内部评估流程，听取了宏光的体
系认证工作推进情况及项目组对
试点项目运行情况的汇报。经过
审查体系文件及试点项目各类技
术资料，宏光的软件研制能力体
系认证工作通过了 GJB5000A 二级
内部评估。后续，宏光将针对评
估小组提出的问题，积极落实整
改，力争年底前完成正式评价准
备工作。                         （潘素芳）

11 月 6 日，中华医学会北京
分会评审部核查专家一行对航空
总医院进行医疗机构校验现场审
核。评审汇报会上，医院汇报了
基本情况、人力资源配置与管理、
学科建设等校验期内医院工作。
听取汇报后，专家组通过提问答
辩、材料审核、现场核查以及医
护人员技能考核等方式，重点对
医院制度建设、人员资质准入管
理、医疗质量管理等方面进行校
验审核。经全面检查审核，专家
们一致认为，航空总医院管理规
范，制度建设完善，人员和设备
配置符合要求，医疗工作符合规
范 标 准， 急 救、 抢 救 措 施 达 标，
优质护理落实到位，药品管理合
格，处方点评工作开展规范，年
度现场校验审核通过。同时，针
对尚存不足，专家组提出了合理
化改进建议。

（段烁云  田琨）

航空工业试飞中心强调型号试飞任务是必须完

成的政治任务。各单位严把质量保密关，聚焦重大项

目、重点型号任务年度收官，力保“十三五”完美

收官。图为试飞外场上，试飞中心总体所外场试飞团

队课题人员正在对照维修程序进行试验前验证工作现

场。                                      贺丽　安玉娇　摄影报道

航空工业起落架各生产制造车间聚焦交付目标，扎

实推进重点任务，明确责任落实，坚持目标导向和问题导

向，快速响应处理问题；针对各项任务存在的风险，对短

板进行梳理，锁定目标，找出瓶颈，逐一攻克；职工加班

加点坚守工作岗位，遇上“急件”随叫随到，全力确保公

司“十三五”圆满收官和“十四五”良好开局。

刘国卫　冯丹莹　井翰墨　摄影报道
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当前，航空工业太航向全体员工发出总攻号令，“一切为了

生产，一切为客户满意，向全年目标冲刺”。各部门聚焦主责主

业，积极从预投计划、精益管理、战略储备、项目团队等方面集中

发力，多措并举备足“燃料”供给，加大“马力”促产，提升“产

能”保交付。

孙艳辉　摄影报道

首套可移动版观光气球成功签约

本报讯（通讯员　梅春艳）　11 月
9 日，航空工业特飞所与山东东融房车
有限公司正式签订 SZ200 观光系留气
球购买合同，标志着 SZ 家族“新秀”
正式入市，为我国低空领域旅游市场
再添一员“猛将”。

这款被称为可移动版的载人观光
系留气球可搭载乘客 12 人，升空至
100 米的空中，360 度全方位俯瞰周边
的河流山川、田园美景，体验“天空
之城”般的梦幻感觉。它与已经成功

交付的 4 套 SZ300A 相比，机动灵活
性更高，可以根据场地条件和旅游淡
旺季的需求实现快速转场，从而保证
运营的高效性。

由特飞所研制的 SZ 系列载人观光
系留气球是一款安全可靠、经济性高
的游乐产品。相比较当前市面上的热
气球、氦气球等产品，在球体结构设计、
囊体材料选择和运营使用规范方面都
具有显著的安全特点。

据悉，山东东融房车有限公司主

营餐饮管理、环保工程、旅游发展等
多个领域，此次购买的 SZ200 观光系
留气球主要用于投放桂林阳朔景区进
行低空旅游运营服务。

当前，文化旅游行业依托国内旅
游超级大市场的内循环效果明显，我
国旅游经济已经进入疫情防控常态情
境下全面复工复产复业的新阶段。SZ
系列产品的投放市场，将有效提振行
业信心，促进跨界融合，大力推动航
空旅游业的高质量发展。

机载电力系统事业部
召开质量工作会

本报讯　近日，航空工业机载
电力系统事业部以视频会议形式，
召开了全面质量提升工程及空军现
役飞机电源系统质量问题专项整治
工作推进会。机载公司系统工程与
质量部相关负责人，电力系统事业
部各成员单位领导、质量部负责人、
各业务主管参加会议。

会上，航空工业电源质量部作
了《全面质量提升工程及空军现役
飞机电源系统质量问题专项整治工
作推进会》的报告，对事业部全面
质量提升工程、机载电力系统质量
提升支持专项行动、建立事业部产
品质量问题“一本账”、外场高发质
量问题技术攻关及空军现役飞机电
源系统质量问题专项整治 5 个方面
的工作进行了动员部署。各成员单
位就全面质量提升工程及空军现役
飞机电源系统质量问题专项整治工

作进行了交流讨论，并表示将按事
业部统一安排做好后续工作。

会议介绍了机载公司对质量问
题攻关的总体思路，以产品质量问
题为牵引，促进各成员单位设计、
制造、验证和服务保障等各个方面
的能力提升，并建议将质量问题攻
关工作纳入“十四五”质量发展规
划中，让工作有效落实。会议强调，
质量问题专项整治工作中，机载公
司注重标本兼治，以期最终实现电
力系统事业部设计、工艺、制造的
整体能力提升。

会议指出，事业部各成员单位
一荣俱荣，一损俱损，为有效解决
电源系统的质量问题，希望各成员
单位充分利用好事业部这一平台，
以沟通、协作、支持为主，齐头并
进做好质量工作，促进事业部质量
管理能力提升。                 （康晨霞）

一帮大老爷们的“烟火气”
|| 向依

“滑靴柱塞配研共 45 件、滑靴
内球窝研磨共 25 件、缸体端面研磨
共 7 件、盖组件端面研磨检测工具
制作 3 件、电磁阀零件密封研磨试
加工 2 件……”一张 A4 纸上铺满了
航空工业庆安 2 厂 202 车间研磨间
当月的工作计划，由上至下是清晰
可见的配研任务及数量。

受被誉为“方寸平台、匠心独
运”的王卓岗研磨大师工作室的熏
陶，一群人低着头、躬着身，留下
了一个个静态的背影以及一双双动
态的双手。由于研磨平台呈 90 度依
次排列摆放，以至于他们在平台前
也整齐划一，保持高度一致，时不
时露出他们沾满研磨膏的黑黑的手。

一面整齐有序的零件架，将一
间房子划分为工作区和“宝藏区”，
工作区里充满了接地气的研磨加工
氛围，而“宝藏区”则散发着研磨
文化底蕴的气息，相互呼应，组建
了一间神奇而又发挥最大价值的研
磨间。

这正是研磨间的容貌，拥有一
帮大老爷们干活景象的研磨间。近
期他们攻关科研新品的韧劲，也是
这样一片热火朝天的景象。

某系列产品是庆安自主设计研
发的新品，缸体作为其核心部件，材
料耐磨程度高，与柱塞配合的 9 个
偏心盲孔直线度在 0.002，且每件零

件三坐标计量粗糙度达到 0.2。通过
优化研磨膏的粒度提高粗糙度，改
进研磨套提高直线度，凭借研磨良
好的手感使加工零件一次合格，保
证直线度在 0.001 以内。从几组精
确到小数点后几位的数字可以看出，
研磨间真正用精湛的技艺诠释着手
工制造的神奇，实现了庆安该系列
产品研制的新里程。

再说说组件，靠印泥着色来判
断滑靴内球窝的加工面，同时与柱
塞外球面相配合，镶嵌在缸体的 9
个孔里，再将支座压在平面上使之
完全接触，达到表面光滑度 0.1。其
中组件配套的产品又关乎着每两个
零件的配合研磨度，与其说是零件
的磨合，还不如说是研磨间每个人
的互相成就，大家各自都为后续自
主可控的精密航空件制造贡献着力
量。

还有很多如分配器的研配，在
平面度达到严格要求的前提下，还
要将匹配性能做到最优 ；端盖异形
面内平面达到严格要求，需自制端
面检测工具……他们所研磨的各项
零件，正如由他们名字命名的各项
组件一样，仿佛就告诉着大家，这
是谁谁谁的杰作！

在研磨间，生产大干里的“烟
火气”，是他们精心研磨时的专注 ；
平凡日子里的“烟火气”，是他们用
心经营的痕迹 ；大老爷们的“烟火
气”，是他们倾心打造的锐气。 

凯天开展设计成本沙盘演练
本报讯（ 通 讯 员　王建伟）　 近

日，航空工业凯天举办了以“点滴成本、
节约有我”为主题的设计成本沙盘演
练，全力落实集团公司“两金压控年”
部署要求，以员工行为观理念宣贯促
进集团先进文化力落地，助力凯天打
造“精品工程”，提升“三个质量”。

活动通过分组角色扮演，模拟企
业经营全流程，设置原材料定价规则、
存货积压考核等方式，对各“公司”把

握各自的研发能力、生产能力提出要
求，全流程嵌入成本管控理念。在分
享环节，项目评审专家和各队代表分
别就活动体会进行了交流探讨，大家
纷纷表示，只有将成本管控理念贯彻
到从团队组建到产品交付的各个环节，
企业方能提升整体盈利能力，最终在
市场竞争中取得成功。

活动指出，成本管控和“两金”
压降是公司当前乃至下一阶段的重点

工作，凯天党委高度重视并多次专题研
讨。各部门 / 单位要深入推行全面预算
管理，强化预算资源配置功能 ；要推
进“两金”管控落地，助力公司建立“两
金”循环管理体系，改善资金使用效
益。公司全员在忙碌的科研生产工作
中，要进一步强化成本意识，做好成
本管控，将此次活动的收获运用到日
常点滴，实现公司高质量发展。

中航国际供应链科技有限公司
航空供应链集成服务商

中航供应链是中航国际按照航空工业战略部署，汇聚原中航国际物流

有限公司、中航国际航空发展有限公司优势资源整合而成，旨在成为世界

一流的航空供应链集成服务商。

中航供应链以为客户创造价值为宗旨，对标世界一流企业，借鉴国际

先进的供应链集成服务经验，以专业化的核心能力为支撑，为客户提供采

购、运输、仓储配送、转包生产、设备采购、工程能力提升、自动化装配

等供应链集成服务。

公司官网：http://www.avicsupply.com.cn

何东　摄


